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摘  要 

 
定期检测并补偿机床的几何误差是恢复生产现场五轴机床精度的主要手

段。快速准确地检测机床的几何误差一直是困扰机床行业的难题。目前，使用

专业检测仪器逐一检测几何误差的传统方法不满足生产现场的高效性要求。针

对该问题，本文提出了一套面向生产现场的五轴机床几何误差高效在机检测与

补偿方法。主要研究内容为： 

在理论方面，系统探究了五轴机床各几何误差源的动态变化特性，提出了

基于误差源精度保持性的几何误差降维方法，简化了五轴机床几何误差的检测

及补偿流程。 

在方法方面，针对五轴机床平动轴定位误差和空间角度误差的检测及补偿

工作的重大需求和工程应用约束，提出了一种基于标准检具的平动轴定位误差

快速在机检测与补偿方法；并通过建立五轴机床空间角度误差的累积模型，提

出了一种基于自定义检具的空间角度误差快速在机检测与补偿方法。 

在工艺技术方面，基于上述面向生产现场的五轴数控机床几何误差快速检

测与补偿方法，研发了五轴机床几何误差在机检测及补偿软件。 

本文研究成果已在多台五轴数控机床的加工现场得到了示范应用，大幅提

高了生产现场五轴机床几何误差检测及补偿的效率及便捷性。 
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